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Safety starts
with the right products.



Master Flash® 
Die Produktserie Master Flash® ist eine bewährte Lösung zur Abdichtung verschiedenster Bauteile,
die aus Gebäuden herausgeführt werden, beispielsweise Rohre, Kabel, Schornsteine und Lüftungskanäle.

Mehr
erfahren

master-flash.eu

Einfache Anpassung
an die benötigte Größe.

Eindeutige Identifizierung
und einfache Rückverfolgbarkeit
des Originalprodukts.

Ermöglicht eine gleichmäßige
Verteilung der Dichtmasse.

Passt sich verschiedenen
Dachformen an.

Eigenschaften der Master Flash® Produkte:

Hergestellt aus EPDM oder Silikon – Werkstoffen mit hoher Beständigkeit gegen niedrige und hohe Temperaturen

In zahlreichen Ausführungen und Größen erhältlich und dadurch individuell anpassbar

Beständig gegen Witterungseinflüsse wie Niederschlag, UV-Strahlung und Ozon

Montage in nur etwa 5 Minuten möglich – für die Anpassung ist kein Spezialwerkzeug erforderlich

Herstellergarantie von bis zu 35 Jahren

Master Flash® in 5 einfachen Schritten montieren:

Zuschneiden. Aufschieben. Anpassen. Abdichten. Befestigen.



Mechanische
Beständigkeit
Mechanische
Beständigkeit

Dient hauptsächlich der optischen
Gestaltung;

der Korrosionsschutz ist begrenzt

Dient hauptsächlich der optischen
Gestaltung;

der Korrosionsschutz ist begrenzt

Dünnere Schicht;
bei größerer Schichtdicke
können Läufer entstehen

Dünnere Schicht;
bei größerer Schichtdicke
können Läufer entstehen

Geringere Beständigkeit gegen Abrieb
und mechanische Beschädigungen

Geringere Beständigkeit gegen Abrieb
und mechanische Beschädigungen

SchutzfunktionSchutzfunktion

SchichtdickeSchichtdicke

Farb- 
und 

Glanzbeständigkeit

Farb- 
und 

Glanzbeständigkeit

Erhöht den Korrosionsschutz deutlich,
insbesondere bei galvanisch verzinkten

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Erhöht den Korrosionsschutz deutlich,
insbesondere bei galvanisch verzinkten

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Ermöglicht eine dickere, gleichmäßige
Schicht ohne Streifen oder Läufer

Ermöglicht eine dickere, gleichmäßige
Schicht ohne Streifen oder Läufer

Nach dem Aushärten bleiben
Farbe und Glanz auch unter

UV-Einwirkung stabil

Nach dem Aushärten bleiben
Farbe und Glanz auch unter

UV-Einwirkung stabil

Gute Beständigkeit gegen Abrieb,
Schlagbeanspruchung und

mechanische Beschädigungen

Gute Beständigkeit gegen Abrieb,
Schlagbeanspruchung und

mechanische Beschädigungen

Farbe und Glanz können sich durch
äußere Einflüsse mit der Zeit verändern

Farbe und Glanz können sich durch
äußere Einflüsse mit der Zeit verändern

Vergleich: Pulverbeschichtung 
und herkömmliche lösemittelbasierte Beschichtungen
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Zn20 – 20 µm galvanisch verzinkt
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Zn07 – 7 µm galvanisch verzinkt
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Zn12 – 12 µm galvanisch verzinkt

Beständigkeit durch Prüfungen bestätigt!
Wir haben die Korrosionsbeständigkeit von Proben im neutralen Salzsprühnebel (NSS) unter Bezugnahme auf das in PN-EN
ISO 9227:2023-02 beschriebene Verfahren geprüft. Die Proben wurden mit einer Zinkschicht in der in den Diagrammen
angegebenen Dicke geschützt. Ausgewählte Proben erhielten zusätzlich eine mit der Master Coat®-Technologie
aufgebrachte Pulverbeschichtung. Unter den angewandten Prüfbedingungen erreichten die mit Master Coat® beschichteten
Proben die in den Diagrammen angegebenen Expositionszeiten. Die Werte geben die Expositionsdauer bis zum Auftreten
erster Korrosionsanzeichen bei mehr als 50 % der Proben an.

*Die Prüfungen wurden nicht im akkreditierten Bereich durchgeführt. Die Ergebnisse beziehen sich ausschließlich auf die geprüften Proben und die angewandten Bedingungen.
Sie stellen weder einen Nachweis der Übereinstimmung der Prüfung mit PN-EN ISO 9227:2023-02 noch eine Prognose der Lebensdauer unter realen Einsatzbedingungen dar.

Legende:

verzinkte Schrauben 

mit Master Coat® pulverbeschichtete Schrauben

Master Coat® – Pulverbeschichtung
Unser Pulverbeschichtungsprozess erfolgt auf firmeneigenen Produktionslinien mit von uns entwickelten und konstruierten
Maschinen. Dadurch behalten wir die vollständige Kontrolle über jede Stufe des technologischen Prozesses. So können wir
Premium-Projekte realisieren, die höchste Präzision und eine individuelle Herangehensweise erfordern.

Wir pulverbeschichten in Farbtönen
der Farbsysteme RAL, RR und NCS.Von Aztec

entwickelte Technologie

Herkömmliche lösemittelbasierte
Beschichtungen

Herkömmliche lösemittelbasierte
BeschichtungenPulverbeschichtungPulverbeschichtungVergleichsbereichVergleichsbereich



Kalotten – vollständiges Produktsortiment

Verstärkungsrippen erhöhen
die konstruktive Steifigkeit der Kalotte
und verhindern Verformungen.

Die unterschiedlichen Lochdurchmesser in der EPDM-Schicht
und im Metallteil unterstützen eine sichere Abdichtung.

1,0 mm starkes Aluminium-
legierungsblech gewährleistet
Haltbarkeit und Festigkeit.

Eine dicke, vollflächige EPDM-Schicht
dämpft Schwingungen, Vibrationen
und Geräusche wirksam.

Für die fachgerechte Montage von Wellplatten, Sandwichpaneelen
und Trapezblechen.

Vorteile unserer Kalotten:
An die Profilgeometrie des Materials angepasste Form
Größere Anpressfläche
EPDM reagiert nicht chemisch mit lichtdurchlässigen Platten
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Bohrspitze

TORX®Waferkopf 

verzinkter
Kohlenstoffstahl 

A4 Edelstahl 

Gummidichtscheibe

für Schrauben mit Sechskant-,
Truss- und Linsenkopf

patentierter Antrieb
TORX® ttap®

verhindert das Herausrutschen des Bits
erleichtert die einhändige Montage
verlängert die Lebensdauer der Werkzeuge

Die Schrauben werden mit den speziellen,
der Verpackung beiliegenden Master Tools®
Bits montiert.

·Zusätzliche Vertiefung im Antrieb:

Vollbohrspitze mit unterschiedlichen
Bohrleistungen
für stärkere Stahl-Stahl-Verbindungen
kein Vorbohren erforderlich

schmalere Bohrspitze mit einer Bohr-
leistung bis 2 mm
für dünne Bleche und Anwendungen,
die eine bessere Montagekontrolle
erfordern
kein Vorbohren erforderlich

Reduzierte Bohrspitze

WERKSTOFFE

präzise an ttap® Trussköpfe
angepasst

Aluminium-EPDM-
Dichtscheibe

Typ M

für Ovalköpfe
profiliert

DICHTSCHEIBENARTEN

A2 Edelstahl 

Bimetall

Trusskopf 

Scharfe Spitze

ohne Bohrfunktion
für Anwendungen in Holz

ANWENDUNGEN

Die Produkte von Aztec International werden nach definierten Qualitätsstandards entwickelt und gefertigt.
Ausgewählte Lösungen verfügen über Europäische Technische Bewertungen (ETA), die ihre Leistungsmerkmale
und die Übereinstimmung mit den geltenden Anforderungen bestätigen. Dadurch erhalten Kunden die Gewissheit,
sich auf ihre Langlebigkeit und Zuverlässigkeit verlassen zu können.

Zertifizierte Produkte

Ovalkopf Linsenkopf

Fassadenschrauben
zur Befestigung von Fassadenpaneelen
und -bekleidungen an der Tragkonstruktion
zur Montage von Kantteilen und weiteren
Fassadenelementen

Farmerschrauben
zur Befestigung von Trapez- und Wellblechen
zur Montage von Dacheindeckungen
für Blech-Holz-Verbindungen

Konstruktionsschrauben für Holz
zum Verbinden von Standard-
und Konstruktionsholzteilen

Überlappungsschrauben
zum Verbinden dünner Bleche

Schrauben für Stahlkonstruktionen
zum Verbinden von Stahlprofilen

           und Konstruktionselementen
zur Befestigung von Blechen, Kantteilen

           und leichten Metallkonstruktionen

zur Befestigung von Sandwichpaneelen
an Stahl- oder Holzkonstruktionen

Schrauben für Sandwichpaneele

Sechskantkopf
(SW 8 mm)

SPITZENARTENANTRIEBSARTEN

Phillips-
Kreuzschlitz 

KOPFFORMEN

ttap® Trusskopf*
*Konstruktiv für die Verwendung

mit Gummidichtscheiben ausgelegt,
um ein ästhetisches Finish zu gewährleisten.

Schrauben und Dichtscheiben



Werkstoff* Kopf
und Antrieb Dichtscheibe Spitze Bohrleistung

[mm]
Ø

[mm]
Länge
[mm]

Zulassungen
/ Normen

verzinkter
Kohlenstoffstahl

Sechskantkopf
SW 8

Aluminium/EPDM, 
Ø 14 mm

reduzierte
Bohrspitze 2 4,8 20

ETA 18/0012
ttap® Trusskopf

mit TORX® ttap®
Antrieb

Gummi
10 × 4 mm

2,5 mm stark

Waferkopf mit
Phillips-Antrieb ohne Dichtscheibe Bohrspitze 3 4,2

16

25

Überlappungsschrauben
Überlappungsschrauben sind selbstbohrende Schrauben für die dauerhafte Verbindung dünner Stahlbleche. Die reduzierte
Bohrspitze ermöglicht eine schnelle Montage ohne Vorbohren und sorgt für eine feste und optisch saubere Verbindung.

Farmerschrauben
Diese selbstbohrenden oder selbstschneidenden Schrauben sind für die Befestigung von Dach- und Fassadenblechen
an Holzkonstruktionen bestimmt.

*Schrauben aus SS410 und Bimetall sind auf Anfrage erhältlich.

Werkstoff* Kopf
und Antrieb Dichtscheibe Spitze Bohrleistung

[mm]
Ø

[mm]
Länge 
[mm]

Zulassungen
/ Normen

verzinkter
Kohlenstoffstahl

Sechskantkopf
SW 8

Aluminium/EPDM
Ø 14 mm

reduzierte
Bohrspitze 2 4,8 25; 28; 35; 40; 45; 

50; 60; 70; 80; 100

ETA 18/0012
ttap® Trusskopf

mit TORX® ttap®
Antrieb

Gummi
10 × 4 mm

2,5 mm stark

reduzierte
Bohrspitze 2 4,8 28; 35; 60

*Schrauben aus A2 Edelstahl und Bimetall sind auf Anfrage erhältlich.

Werkstoff* Kopf
und Antrieb Dichtscheibe Spitze Ø [mm] Länge [mm] Zulassungen / Normen

A2 Edelstahl
Trusskopf

mit TORX®
Antrieb

Gummi
10 × 4 mm

2,5 mm stark scharfe
Spitze

4,8 25; 38; 50; 
60; 70

EN 14592:2008+A1:2012

5,5 25; 35ohne Dichtscheibe

Fassadenschrauben sind selbstschneidende Schrauben zur Befestigung von Fassadenblechen und Fassadenkassetten
an Stahl- oder Holzkonstruktionen. Vor der Montage muss das Blech vorgebohrt werden. Dies erleichtert das korrekte
Setzen der Schraube und schützt die Lackbeschichtung.

Fassadenschrauben



Werkstoff Kopf
und Antrieb Dichtscheibe Spitze Bohrleistung

[mm] Ø [mm] Länge [mm] Zulassungen /
Normen

verzinkter
Kohlenstoffstahl

Sechskantkopf
SW 8 

Aluminium/EPDM
Ø 14 mm

Bohrspitze 3 4,8 19

ETA 18/0012
Bohrspitze 5 5,5 25; 35; 75

ttap®
Trusskopf

mit TORX®
ttap® Antrieb

Gummi
10 × 4 mm

2,5 mm stark

Bohrspitze 3 4,8 19

Bohrspitze 5 5,5 25

Werkstoff Kopf Dichtscheibe Spitze Bohrleistung
[mm] Ø [mm] Länge 

[mm]

Kohlenstoffstahl mit
Korrosionsschutz-

beschichtung

Sechskantkopf
SW 8

Aluminium/EPDM
Ø 14 mm

Bohrspitze 6
5,5/6,3

65; 85; 95; 105; 115;
125; 135; 155; 175;

195; 215; 235Bohrspitze 12

Schrauben für Holz

Schrauben für Sandwichpaneele wurden für die Befestigung von Sandwichpaneelen an Tragkonstruktionen entwickelt.
Die optimal abgestimmte Geometrie von Bohrspitze und Gewinde ermöglicht eine schnelle Montage und gewährleistet
auch unter anspruchsvollen Einsatzbedingungen eine hochfeste und zuverlässige Verbindung.

Schrauben für Stahlkonstruktionen sind selbstbohrende Verbindungselemente zur dauerhaften Befestigung von Blechen
und anderen Bauteilen an Stahlkonstruktionen. Die speziell entwickelte Bohrspitze durchdringt Stahl schnell und ohne
Vorbohren und ermöglicht eine feste und zuverlässige Verbindung.

Konstruktionsschrauben sind für die dauerhafte Verbindung tragender Holzelemente bestimmt.

Schrauben für Stahlkonstruktionen

Schrauben für Sandwichpaneele

Werkstoff Kopf Dichtscheibe Spitze Ø  [mm] Länge [mm] Zulassungen / Normen

verzinkter
Kohlenstoffstahl

Sechskantkopf
SW 8

Aluminium/EPDM
Ø 14 mm

scharfe
Spitze 4,8 25; 30; 38; 50; 60; 

65; 80; 90; 105 ETA 18/0012

Standardschrauben

Werkstoff Kopf Dichtscheibe Spitze Ø  [mm] Länge [mm] Zulassungen / Normen

A2 Edelstahl Sechskantkopf
SW 8

ohne
Dichtscheibe

scharfe
Spitze 6,5 75; 90; 100 EN 14592:2008+A1:2012

Konstruktionsschrauben



Aztec International S.A.
ul. Sowia 13C
62-080 Tarnowo Podgórne
Polen

+48 669 555 002 

aztec-international.eu

export@aztec-international.eu
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